MANUAL DEL OPERADOR

©
TP0665S5XXXXXXXX

INCLUYE: USO, INSTALACION Y MANTENIMIENTO.

PUBLICADO: 12-28-12

INCLUYE MANUALES: AFO665SXXXXXX-XX-X Bomba de extrusion (97999-1510), 66516-X Ensamble de arrastre (on ~ (REV- A)

97999-1099), 67195-X Ensamble de arrastre (pn 97999-841), RM552S5-XXX-XX Piston/elevador de dos postes (pn
97999-1445) & S-636 Informacion General (pn 97999-636).

6” MOTOR DE AIRE SISTEMA DE BOMBEO DE EXTRUSION
65:1 RELACION 55 Galon
6” RECORRIDO

[E:” LEA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DE INSTALAR,
UTILIZAR O REPARAR ESTE EQUIPO.

Es responsabilidad del empleador poner esta informacion en manos del operador. Conservar para consultas futuras.

EQUIPOS DE MANTENIMIENTO

TP0665S5XXXXXXXX PAQUETE DE PISTON

e Utilice solo repuestos ARO® originales para garantizar una
presion nominal compatible y una mayor vida util.

e 637489 para la reparacion de la seccion del motor de aire.

¢ 104302 para la reparacion del filtro/regulador P39124-100.

e 104326 para la reparacion de la seccién de filtro del filtro/
regulador P39344-100.

e 637491 para la reparacion de los sellos del piston/elevador.

o 637464-X43 para la reparacion de la parte inferior de la bomba.

TABLA DE DESCRIPCION DEL MODELO

655 5 XXXXX XX

TP 0665S 5 XXX AX
il

Paquete
TP - Dos postes

Tamaiio del motor de aire
06 - 6"

Relacion de la bomba
65 - 65:1

Clase de verificacion/materiales hiimedos
S - Control de corte/acero al carbono —

Estilo de montaje
5-55 Galon (400 lbs)

Figural

Opciones del extremo inferior de la bomba
Consulte el manual del operador del modelo

DESCRIPCION GENERAL

Entregando una cadena uniforme y continua del tamaiio
adecuado, un sistema de ARO permite que el operador
mantenga la tasa de produccion y los estandares de alta cali-
dad de los productos. Mantener los estandares de calidad

Opciones del extremo inferior de la bomba
AC - 66516 AN- 67195-2

AA - 66516-1 AV - 67195-3
AB - 66516-2 T™- 67195-5

%g . ggg}g:g R\; 2;132:? garantiza que se obtengan los beneficios del material. Para
TB - 665167  AS- 671958 maximizar el tiempo de produccion del operador, el sistema de
AM- 67195-1 TS - 671959 ARO presenta una caracteristica de elevador/pistén integrada

que permite cambiar el tambor con facilidad y rapidez y facilita
|a elevacién del ensamble de la bomba desde el contenedor.
Los sistemas de ARO estan totalmente cerrados sellando el material en
el sistema contra el aire y la humedad, lo que previene el curado
prematuro del material. Esto permite el uso continuo o intermitente del
sistema y tiene en cuenta la necesidad de una limpieza diaria de este.

CCN 46761961 A RO @ Ingersoll Rand
Industrial Technologies

Opcion de paquete
0-Ninguna
2 - Avanzada de bomba y los controles de Ram

INGERSOLL RAND COMPANY LTD
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INSTALLATION

El sistema de pistdn TPO665S5XXXXXXXX viene completa-
mente ensamblado. Extraiga la unidad de la caja y coléquela
en una superficie estable. Instale la manguera de material y
el dispositivo de dispensacion como se requiere.

En el seguimiento de las instrucciones a continuacion, pu-

eden bombearse materiales de pasta pesados directamente
de su tambor original de 5 galones sin inclusion de aire
o desperdicio excesivo. La placa de arrastre crea un sello
hermético y una accién de limpieza en su movimiento pro-
gresivo hacia abajo en el tambor.

INSTRUCCIONES DE USO

INSTRUCCIONES DE USO/PROCEDIMIENTO DE CONFIGU-

RACION INICIAL i
MANTENER LIBRE DE OBSTACULOS al el-

evar o descender el elevador.
Lea las advertencias en la pagina 2 de RM5525-XXX-XX dos
Post Levante / Manual de Ram.

CONTROLES DE AIRE

8

- Entrada de aire

- Calibre de presion del piston

- Filtro/regulador de aire del piston

- Vélvula de suministro de aire de la placa de arrastre
- Palanca de control del piston

- Filtro/regulador de aire de la bomba

- Valvula de suministro de aire de la bomba
H - Calibre de presion de la bomba

QMmO N®>

Figura 2

PARA SUBIR EL ELEVADOR, (LA PRIMERA VEZ):

1. Tome nota de la bomba / espacio libre por encima del tam-
bor. Aseglrese de que el elevador ram es claro de los ob-
jetos anteriores. Ademas, consulte “Precauciones de uso y
seguridad’, que se encuentra en la pagina 2 del Manual del
operador del pistén/elevador de dos postes RM552H-XX.

2. Conecte el suministro de aire (125 p.s.i. / 8.62 bar méx.) a
la entrada de aire. Ajuste la presion de aire en el regula-
dor de la presién del elevador/pistédn (gire la perilla en el
sentido de las agujas del reloj) a 20 psi (1.4 bares).

3. Girela palanca de la valvula de control a la posicién “arriba”

4. Suba el elevador/pistén a una altura suficiente para lib-

erar el espacio sobre el tambor. Detenga el elevador en
su desplazamiento hacia arriba moviendo la palanca de
valvula de control a la posicién “neutra” (centro).

5. Once the lift / ram assembly and pump are in the “up”
position, place and center an opened 5 gallon drum of
material on the lift / ram base.

6. Unavez que el ensamble del piston/elevador y la bomba
se encuentren en la posicién “arriba”, ubique y centre
un tambor de material abierto en la base del pistén/el-
evador y de forma segura contra las guias del cilindro, y
ajustelo si fuera necesario.

7. Verifique la toma de ventilacién en la placa de arrastre
para asegurarse de que se enrosque y se desenrosque
con facilidad. Se recomienda lubricar las roscas de la
toma para evitar una posible configuracién del com-
puesto en este punto.

PARA DESCENDER EL ELEVADOR:

PELIGRO DE QUEDAR ATRAPADO.

La tapa de piston puede descender rapidamente y ocasionar
daios. Mantenga las manos libres en la alineacion con el con-
tenedor. Lea las advertencias en la pagina 3 del Manual del
operador del piston/elevador de dos postes RM552S-XXX-XX.

NOTA: Asegurese de que la toma de ventilacion de la placa de

arrastre haya sido retirada para que el aire atrapado entre la

tapa de piston y el material pueda escapar de esta ventilacion.

El aire capturado entre la placa de arrastre y el tambor escapara.

NOTA: El elevador puede dudar momentaneamente antes

de iniciar su descenso, la presion de aire dentro de la cdmara

de aire del poste debe disminuir antes de que comience a

descender.

1. Gire la valvula de control a la posicién “abajo” y proceda
con el descenso de la bomba.

2. Sustituya la toma de ventilacién una vez que el material
comience a salir por la apertura de ventilacion.

3. Launidad ahora esta preparada para el funcionamiento.
Abra la vélvula de suministro de aire de la bom-
ba. Ajuste la presién de aire en el filtro/regula-
dor de la bomba (gire la perilla del regulador
de la bomba en el sentido de las agujas del reloj) hasta
que la bomba comience a funcionar.

4. Dispare la pistola para cebar la bomba con material.

PARA SUBIR EL ELEVADOR, (FUNCIONAMIENTO NORMAL):

1. Cierre la valvula de suministro de aire de la bomba.

2. Ajuste la presion de la vélvula de aire de la placa de ar-
rastre a aproximadamente 8 psig. NO SOBREPRESURICE
EL TAMBOR para evitar dafios. NOTA: El aire de esta val-
vula pasara solo cuando la unidad sea elevada.

3. Gire la palanca de la valvula de control a la posicion “arriba”.

4. Suba el elevador/pistdn a una altura suficiente para lib-
erar el espacio sobre el tambor. Detenga el elevador en
su desplazamiento hacia arriba moviendo la palanca de
valvula de control a la posicién “neutra” (centro).

TP0665S5XXXXXXXX (es)



ES

LISTADO DE COMPONENTES / TP0665S5XXXXXXXX
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Figura 3

PARA CAMBIAR EL TAMBOR:

NOTE: The control valve lever must be in the “neutral” posi-

tion.

1. Para evitar danos, NO SOMETA EL TAMBOR A SOB-

REPRESURIZACION.

2. Abra la vélvula de suministro de aire de la placa de ar-
rastre para permitir la circulacion del aire bajo la placa de

arrastre.
3. Gire la palanca de la valvula de control a la posicién “arriba”
4. Desenrosque el tornillo de mariposa y retire el viejo tambor.

Item | Descripcion Cant. | N.° de pieza Item | Descripcion Cant. | N.° de pieza

1| Silenciador (1) |94810 8 | Codo reductor (1) 96927

2 [ Conductos (5/16” 0.d.x44") (1) |94980-(®@) 9 [ Codo hexagonal (1) |97140

3 [ Ensamble de la bomba (1) | AF0665S1XXXXX 10 | Boquilla, hexagonal (1) 197139

4 | Piston/elevador de dos postes (1) | RM552S-C 11 | Tapon de rosca (4) [Y99-63-C
66516-XX 12 | Enchufe macho (1) |59474-158

5 | Ensamble de arrastre (1) 67195-XX @ |Conductos en grandes| (1) |94980-100

o cantidades (5/16” 0.d. x 100")
- xv:uta-rf)o(lnoﬁlelrlnsuestra) (1) |66333-B
7 | Boquilla (1/4 N.PT.x2"largo) (1) |Y44-63-C

TP0665S5XXXXXXXX (es)




N— #(.562")

(36.500") (4) lugares
(39.500”)

(41.943")

(61.465")
(99.215")
completamente
extendido

Figura 4
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&)
MANUEL D'UTILISATION TP0665S5XXXXXXXX

Y COMPRIS : LUTILISATION, L'INSTALLATION ET LENTRETIEN. PUBLICATION: 8-26-10
AUTRES MANUELS INCLUS : Af0623SXXXXXX-XX-X Pompe d'extrusion (97999-1256), 66516-X Ensemble De Plaques (REV-A)

Suiveuses (Pn 97999-1099), 67195-X Ensemble De Plaques Suiveuses (Pn 97999-841), RM5525-XXX-XX Elévateur/

amorce A Double Colonne (Pn 97999-1445)& S-636 Informations Générales (Pn 97999-636).

6" MOTEUR PNEUMATIUE - SYSTEME DE POMPAGE D’EXTRUSION
: 55 GALLON
il

6” COURSE
:H LIRE ATTENTIVEMENT CE MANUEL AVANT D’INSTALLER,
Il est de la responsabilité de I'employeur de mettre ces informations a la disposition de I'opérateur. Conserver pour référence future.

D’UTILISER OU DE REPARER CET APPAREIL.

KITS D'ENTRETIEN TP0665S5XXXXXXXX UNITE D’AMORCE

e Utiliser exclusivement des piéces rechange ARO® d'origi-
ne pour garantir la compatibilité de la pression nominale
et la durée de vie la plus longue possible.

® 637489 pour la réparation de la section du moteur pneumatique.

e 104302 pour la réparation de la section du filtre du filtre/ré-
gulateur P39124-100.

e 104453 pour la réparation de la section du filtre du filtre/
régulateur P39344-100.

® 637491 pour la réparation des joints de I'élévateur/amorce.

e 637464-X43 pour la réparation de la section inférieure
de la pompe.

GRAPHIQUE DESCRIPTIF DU MODELE
TP 0665S 5 XXXXX XX

Unité
TP - Double colonne

Taille du moteur pneumatigue
06 - 6"

Ratio de la pompe
65 - 65:1

Type d'extrusion / Matériaux humidifiés
S - Extrusion / acier carbone —

Type de montage Figure 1

5-55 gallon (400 Ibs)

DESCRIPTION GENERALE

Options de I'extrémité inférieure de la pompe

Consulter le manuel d'utilisation correspon- En créant un joint lisse et continu de la bonne taille, les sys-
dant au modéle de la pompe témes ARO aident l'opérateur a tenir le rythme de produc-
Ensemble de plaques suiveuses tion et a produire des normes de qualité élevées. Le suivi des
AC - 66516 AN- 67195-2 normes de qualité permet d'obtenir des bénéfices matériels.
2@: ggg}g:; 4\’\6‘: g;lgg:g Afin d'optimiser le temps de production de l'opérateur, le
TC - 66516-5 TN - 671956 systéme ARO comprend une fonction élévatrice/d’amorce
TA - 665166 TV - 67195-7 intégrée, permettant de changer rapidement de tambour et
TB - 665167  AS- 67195-8 de hisser I'ensemble de pompe hors du réservoir en toute
AM- 67195-1 TS - 67195-9 simplicité.

Les systémes ARO sont complétement fermés, gardant ainsi
le matériau a l'intérieurdu systéeme a l'abri de l'air et
Option d'unité de I'humidité, ce qui empéche le séchage prématuré
0-Aucune \ du matériau. Cela permet une utilisation continue ou intermit-
2 - Pompe avancée et contrdles de Ram \ - R

tente du systéme et un nettoyage quotidien du systéme.

TP0665S5XXXXXXXX (fr) 5



INSTALLATION

Le systeme d’amorce TP0665S5XXXXXXXX est vendu entiére-
ment assemblé. Retirer I'unité du chassis et la placer sur une
surface plane. Installer le tuyau de matériau et le distributeur,
le cas échéant.

En suivant les consignes suivantes, les matériaux trés collants

peuvent étre pompés directement a partir du fit de 5 gal-
lons d'origine sans inclusion d'air, ni gaspillage excessif. La
plaque suiveuse crée un mastique d'étanchéité ainsi qu'une
action nettoyante au cours de son mouvement de descente
progressive a l'intérieur du f(t.

CONSIGNES DE FONCTIONNEMENT

CONSIGNES DE FONCTIONNEMENT/PROCEDURE D'INSTALLATION INITIALE

SE TENIR A LECART LORS DU LEVAGE OU
DE LA DESCENTE DE L'ELEVATEUR.

Lire les avertissements a la page 2 du manuel d'utilisation de I

Elévateur/Amorce RM5525-XXX-XX .

COMMANDES PNEUMATIQUES

A - Admission d'air

B - Manomeétre de 'amorce

C - Filtre a air de 'amorce/régulateur

D - Vanne d'alimentation en air de la plaque suiveuse
E - Levier de commande de I'amorce

F - Filtre a air/régulateur de la pompe

G - Vanne d'alimentation en air de la pompe
H - Manomeétre de la pompe

Figure 2

POUR FAIRE MONTER L'ELEVATEUR, (LA PREMIERE FOIS) :

1. Prendre note de la pompe / tambour cote ci-dessus.
Assurez-vous l'ascenseur / ram est exempt de tout objet
ci-dessus. Consulter également les « Consignes de fonc-
tionnement et de sécurité » en page 2 du manuel d'utili-
sation de I'Elévateur/Amorce a double colonne RM5525-
XXX-XX.

2. Brancher l'alimentation en air (125 PSI MAX.) sur I'admis-
sion d'air. Régler la pression de l'air sur le régulateur de
pression de |'élévateur/amorce (tourner le bouton dans
le sens des aiguilles d’'une montre) sur 20 psi (1,4 bar).

3. Basculerle levier de la valve de commande vers la position « haut ».

4. RRelever 'élévateur/amorce suffisamment haut pour

dégager la hauteur du f(t. Arréter le mouvement ascen-
dant de |'élévateur en basculant le levier de la valve de
commande vers la position « neutre » (milieu).
Une fois que I'élévateur/amorce sont en position « haut
», placer et centrer un tambour 5 gallon ouvert de ma-
tériau sur la base de I'élévateur/amorce et le fixer contre
les guides du fat, en le réglant si nécessaire.

6. Graisser le joint de la plaque inférieure
du racleur du suiveur avec de la graisse.
REMARQUE : Assurez-vous que la graisse est compatible avec
le matériau en train d'étre débité. Cela permet une bonne
insertion dans le fit et empéche I'adhésion des composés
de type durcissant au joint.

7. Vérifier le bouchon de mise a l'air libre sur la plaque
suiveuse afin de vous s'assurer qu'il se visse et se dévisse
facilement. Il est recommandé de lubrifier les filets du
bouchon pour aider a prévenir des dépdts possibles du
composé a cet endroit.

POUR FAIRE DESCENDRE L'ELEVATEUR :

DANGER DE PINCEMENT. Le suiveur peut
descendre rapidement et causer des lésions corpo-
relles. Garder les mains a distance lors de I'aligne-
ment avec le fit. Lire les avertissements a la page 3 du
manuel d'utilisation de I'Elévateur/Amorce RM5525-XXX-
XXT.

REMARQUE : S'assurer que le bouchon de I'évent de la

plague suiveuse a été retiré de sorte que l'air retenu entre

le suiveur et le matériau soit libre de sortir par cet orifice de
mise a |'air libre. L'air retenu entre la plaque suiveuse et le
tambour séchappera.

REMARQUE : L'élévateur peut hésiter momentanément

avant d'entamer sa descente, la pression de l'air a l'intérieur

du réservoir d'air postérieur peut diminuer avant de com-
mencer a descendre.

1. Basculer le levier de la valve de commande sur la posi-

tion « bas » et amorcer la descente de la pompe.

2. Replacer le bouchon de mise a I'air libre une
fois que le matériau commence a suinter
par l'évent d'ouverture.

3. L'unité est maintenant préte a fonctionner. Ou-
vrez le robinet d’alimentation de pompe a air.
Régler la pression de I'air sur le régulateur/filtre
de la pompe (tourner le bouton du régulateur
de la pompe dans le sens des aiguilles d'une montre)
jusqu'a ce que la pompe ait commencé son cycle.

4. Lagachette pour amorcer la pompe avec le matériel.

POUR FAIRE MONTER L'ELEVATEUR, (FONCTIONNEMENT NORMAL) :

1. Fermerla vanne d'alimentation en air de la pompe.

2. Régler la pression de la vanne d‘air de la plaque suiveuse
sur environ 8 psi. NE PAS TROP PRESSURISER LE TAM-
BOUR pour éviter tout dommage. REMARQUE : Lair en
provenance de cette vanne passera uniquement si l'unité
est surélevée.

6
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LISTE DES PIECES / TP0665S5XXXXXXXX

12

Figure 3

3. Basculer le levier de la valve de commande vers la position « haut ».

4. Relever I'élévateur/amorce suffisamment haut pour
dégager la hauteur du fit. Arréter le mouvement ascen-
dant de I'élévateur en basculant le levier de la valve de
commande vers la position « neutre » (milieu).

POUR REMPLACER LE TAMBOUR :

REMARQUE : Le levier de la valve de commande doit étre en

position « neutre ».

1. Pour éviter des dommages, NE PAS TROP PRESSURISER
LE TAMBOUR.

2. Ouvrir la vanne d'alimentation en air de la plaque suiveuse
afin de permettre a I'air de pénétrer sous la plaque suiveuse.

3. Basculer le levier de la valve de commande vers la posi-
tion « haut ».

4, Desserrer la vis de serrage a main et retirer 'ancien tambou.

Item | Description (size) Qty | N° de piece Item | Description (size) Qty | N° de piece
1 | Silencieux (1) 94810 7 | Mamelon (1/4 N.P.T.x 2" long) (1) | Y44-63-C
2 | Tuyaux (5/16” 0.d. x 44") (1) 1 94980-(®@) 8 | Coude réducteur (1) | 96927
3 | Ensemble de pompe (1) | AF0665S51XXXXX 9 [ Coude hexagonal (1) (97140
4 | Elévateur/Amorce a double colonne (1) | RM5525-C 10 | Mamelon, écrou hexagonal (1) 97139
66516-XX 11 | Capuchon vis (4) | Y99-63-C
5 | Ensemble de plaques suiveuses | (1) I'g7195 yx 12 | Connecteur male (1) |59474-158
6 | Wet-Sol “Plus” (1 quart) (noniillustré) | (1) | 66333-B @ | Tuyaux en gros (5/16” 0.d.x 100') (1) | 94980-100

TP0665S5XXXXXXXX (fr)
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@
MANUALE D'USO TP0665S5XXXXXXXX

COMPRENSIVO DI: FUNZIONAMENTO, INSTALLAZIONE E MANUTENZIONE. RILASCIATO: 8-26-10
INCLUDERE ANCHE | MANUALL: AF06655XXXXXX-XX-X Pompa a estrusione (97999-1510), 66516-X Gruppo premi-  (REV.A)

grasso (pn 97999-1099), 67195-X Gruppo premigrasso (pn 97999-841), RM552S5-XXX-XX Sollevatore / sollevatore a

pistone a due colonne (pn 97999-1445) & S-636 General Information (pn 97999-636).

6" MOTORE PNEUMATICO IMPIANTO DI POMPAGGIO A ESTRUSIONE
65:1 RAPPORTO
6 RAPS 55 GALLONI

i

:” PRIMA DELL'INSTALLAZIONE, DEL FUNZIONAMENTO O DELLA MANUTENZIONE
DI QUESTA APPARECCHIATURA, LEGGERE ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE.

La distribuzione di queste informazioni all'operatore & responsabilita del datore di lavoro. Conservare come riferimento futuro.

KIT DI MANUTENZIONE

TP0665S5XXXXXXXX PACCHETTO SOLLEVATORE
e Utilizzare solo parti di ricambio originali ARO® per assi- A PISTONE

curare una pressione nominale compatibile e la massima
vita utile.

e 637489 per riparazione della sezione del motore pneumatico.

e 104302 per riparazione della sezione filtro del filtro / regola-
tore P39124-100.

e 104453 per riparazione della sezione filtro del filtro /
regolatore P39344-100.

e 637491 for repair of lift / ram seals.

* 637464-X43 per riparazione delle guarnizioni del sol-
levatore / sollevatore a pistone.

TABELLA DESCRITTIVA DEL MODELLO

TP 06655 5 XXXXX XX X
Pacchetto
TP - A due colonne
Dimensioni motore pneumatico
06 - 6"
Rapporto pompa
65 - 65:1
Tipo controllo / materiali a contatto con il fluido
S - Chop-Check / acciaio al carbonio —
Monte stile Figura 1
5-55 Galloni 400 Ibs)
DESCRIZIONE GENERALE
Opzioni per estremita inferiore della pompa Con| . di microsfere |i ti delle di .
Fare riferimento ol manuale d'uso del modello on la creazione di microsferelisce e continue delle dimensioni
della pompa appropriate, un sistema ARO aiuta l'operatore a mantenere la
- velocita di produzione e a raggiungere elevati standard qualita-

Crupzo premiarasso tivi. Il mantenimento degli standard qualitativi assicura vantaggi
AC - 66516 AN- 67195-2 e
AA- 66516-1  AV- 671953 materiali. , , _ _
AB - 665162  TM- 671955 Per massimizzare ulteriormente il tempo di produzione dell’
TC - 66516-5  TN- 67195-6 operatore, il sistema ARO ha una funzionalita incorporata
?g - ggg}g‘g /T\\é - g;}gg'g di sollevatore / sollevatore a pistone per il cambio rapido e
AM- 671951 TS - 671959 facile dgl fusto e il sollevamento facile del gruppo pompa dal

contenitore.

| sistemi ARO sono totalmente chiusi, con il materiale nel
Opzione per pacchetto sistema ermetico all’aria e all'umidita per prevenire ripristini
0-Nessuna ‘ prematuri del materiale. Questo consente l'uso continuo o in-
1 - Regolatore con valvolaa sferaintegrata sula pompa termittente del sistema e comporta la necessita di eseguirne
2 - Pompa avanzata e controlli di Ram o .

la pulizia giornaliera.

TP0665S5XXXXXXXX (it) 9



INSTALLATION

Il sistema sollevatore a pistone TPO665S5XXXXXXXX & fornito
completamente assemblato. Rimuovere |'unita dall'imballo e
posizionarla su una superficie piana. Montare il flessibile del
materiale e il dispositivo erogatore come richiesto.

Rispettando le seguenti istruzioni, & possibile pompare diret-

tamente dal fusto materiali a pasta pesante senza inclusione
d’aria o scarto eccessivo. La piastra premigrasso sigilla er-
meticamente e svolge un'azione pulente con un progressivo
movimento verso il basso allinterno del fusto.

ISTRUZIONI OPERATIVE

ISTRUZIONI OPERATIVE / PROCEDURA DI IMPOSTAZIONE INIZIALE

MANTENERSI A DISTANZA QUANDO IL
SOLLEVATORE SI ALZA O SI ABBASSA.

Leggere le avvertenze a pag. 2 del manuale d'uso del solleva-

tore / sollevatore a pistone a due colonne RM5525-XXX-XX.

CONTROLLI DELLARIA

A - Ingresso aria

B - Indicatore di pressione del sollevatore a pistone
C - Filtro/regolatore dell'aria del sollevatore a pistone
D - Valvola dialimentazione dell'aria per piastra premigrasso
E - Levadi controllo del sollevatore a pistone

F - Filtro/regolatore dell’aria della pompa

G - Valvola di alimentazione dell'aria della pompa
H - Indicatore di pressione della pompa

Figura 2

PER ALZARE IL SOLLEVATORE (LA PRIMA VOLTA):

1. Prendere nota dello spazio sopra fra pompa e fusto. Assi-
curarsi che il sollevatore non abbia oggetti sopra I'unita.
Fare riferimento anche alle “Precauzioni di funzionamen-
to e sicurezza” a pag. 2 del manuale d'uso del sollevatore
/ sollevatore a pistone a due colonne RM5525-XXX-XX.

2. Collegare I'alimentazione dell'aria (125 PSI MAX) con I’
ingresso dell'aria. Regolare la pressione dell'aria sul filtro /
regolatore della pompa (ruotare in senso orario la manopola
del regolatore della pompa) finché la pompa inizia a girare.

3. Spostare la leva della valvola di controllo in posizione
"alta”

Alzare il sollevatore / sollevatore a pistone quanto basta per

liberare l'altezza del fusto. Arrestare il movimento del
sollevatore verso I'alto spostando la leva della valvola di
controllo in posizione “neutra” (al centro).
Dopo che il gruppo sollevatore / sollevatore a pistone
e pompa ha raggiunto la posizione “alta”, collocare e
centrare sulla base del sollevatore / sollevatore a pistone
un fusto di materiale aperto, fissandolo saldamente alle
guide del barile; se necessario regolare.

6. Lubrificare la guarnizione della piastra a spazzole
del premigrasso inferiore utilizzando del grasso.
NOTA: Assicurarsi che il grasso sia compatibile con il ma-
teriale erogato. Questo assicura un inserimento agevole
nel fusto e al contempo evita che composti trattanti si
incollino alla guarnizione.

7. Controllare il tappo dello sfiato sulla piastra premigrasso
per accertarsi che si avviti e si sviti facilmente. Si con-
siglia di lubrificare i filetti del tappo per contribuire a
prevenire un possibile accumulo del composto in questo
punto.

PER ABBASSARE IL SOLLEVATORE:

PERICOLO DI SCHIACCIAMENTO. IL PREMI-
GRASSO PUO ABBASSARSI RAPIDAMENTE CAUSANDO
LESIONI. TENERE LE MANI LONTANE DURANTE L'ALLINEA-
MENTO CON IL CONTENITORE. LEGGERE LE AVVERTENZE
A PAG. 3 DEL MANUALE D'USO DEL SOLLEVATORE / SOL-
LEVATORE A PISTONE A DUE COLONNE RM5525-XXX-XX.

NOTA: Assicurarsi che il tappo dello sfiato sulla piastra premi-

grasso sia stato rimosso, in modo che l'aria intrappolata fra il

premigrasso e il materiale possa fuoriuscire da questo sfiato. L

aria intrappolata fra la piastra premigrasso e il fusto fuoriesce.

NOTA: Il sollevatore pud impiegare qualche istante prima

di iniziare a muoversi verso il basso; prima che inizi ad ab-

bassarsi, la pressione dell'aria all'interno della camera d'aria

della colonna deve diminuire.

1. Spostare la leva della valvola di controllo in posizione
“bassa” e procedere all'abbassamento della pompa.

2. Riposizionare il tappo dello sfiato quando il materiale
inizia a fluire dall'apertura dello sfiato.

3. Ora l'unita e pronta per il funzionamento. Regolare la
pressione dell'aria sul filtro / regolatore della pompa
(ruotare in senso orario la manopola del regolatore della
pompa) finché la pompa inizia a girare.

4. Grilletto della pistola per adescare la pompa con materiale.

PER ALZARE IL SOLLEVATORE (FUNZIONAMENTO NORMALE):

1. Chiudere la valvola di alimentazione dell'aria della pompa.

2. Regolare la pressione della valvola dell'aria della piastra
premigrasso fino a circa 8 p.s.i.g. Per evitare danni, NON
APPLICARE UNA PRESSIONE ECCESSIVA SUL FUSTO.
NOTA: Laria che fuoriesce da questa valvola cessa solo
quando l'unita viene sollevata.

3. Spostare la leva della valvola di controllo in posizione
“alta”.

4. Alzare il sollevatore / sollevatore a pistone quanto basta
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Figura 3

per liberare I'altezza del fusto. Arrestare il movimento del
sollevatore verso I'alto spostando la leva della valvola di
controllo in posizione “neutra” (al centro).

PER SOSTITUIRE IL FUSTO:

NOTA: La leva della valvola di controllo deve essere in po-

sizione “neutra”.

1. Per evitare danni, NON APPLICARE UNA PRESSIONE EC-
CESSIVA SUL FUSTO.

2. Aprire la valvola di alimentazione della piastra premigrasso
posta sotto la piastra.

3. Spostare la leva della valvola di controllo in posizione
“alta”.

4. Rimuovere il vecchio fusto.

Item | Descrizione Qta [ N. parte Item | Descrizione Qta [ N. parte
1| Silenziatore (1) {94810 7 Raccordo’fllettato (1) | Yas-63-C
2 | Tubazione (5/16" 0.d. x 44") (1) |94980-(@) (1/4 N.PT.x2"long)
3 | Gruppo pompa (1) | AF066551XXXXX 8 [ Riduzione a gomito (1) | 96927
4 | Sollevatore / sollevatore a pistone a| (1) | RM5525-C 9 | Gomito esagonale (1) | 97140
due colonne 10 | Raccordo filettato, esagonale | (1) | 97139
5 | Gruppo premigrasso (1) 66516-XX 11| Vite a testa cilindrica (4) | Y99-63-C
67195-XX 12 | Connettore maschio (1) | 59474-158
6 | Wet-Sol “Plus” (1 quart) (non mostrato) | (1) | 66333-B @ | Tubazione sfusa (5/16” 0.d. x 100') (1) | 94980-100

TP0665S5XXXXXXXX (it)
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@
BETRIEBSHANDBUCH TP0665S5XXXXXXXX

EINSCHLIESSLICH: BEDIENUNG, INSTALLATION UND WARTUNG. VEROFFENTLICHT: 12-28-12
AuBerdem folgende Handblicher beriicksichtigen: AF0665SXXXXXX-XX-X Extrusionspumpe (97999-1510), (REV.A)

66516-X Folgebaugruppe (pn 97999-1099), 67195-X Folgebaugruppe (pn 97999-841), RM552S5-XXX-XX Zweisédulige
Hebevorrichtung/Ramme (pn 97999-1445) & S-636 Allgemeine Informationen (pn 97999-636).

6" LUFTMOTOR EXTRUSIONSPUMPENSYSTEM

65:1 UBERSETZUNG
6" HUB 55 GALLONE

[E] DIESES HANDBUCH SORGFALTIG LESEN, BEVOR DIESE PUMPE INSTALLIERT,
IN BETRIEB GENOMMEN ODER GEWARTET WIRD.

Der Arbeitgeber ist dafiir verantwortlich, dass diese Informationen dem Bediener ausgehandigt werden. Fiir kiinftige Fragen aufbewahren.

SERVICE-KITS TP0665S5XXXXXXXX RAMMENSYSTEM

e Nur originale ARO®-Ersatzteile verwenden, um einen
kompatiblen Nenndruck und maximale Betriebsdauer
sicherzustellen.

637489 zur Reparatur des Luftmotorabschnitts.

104302 zur Reparatur des Filterabschnitts des Filter-Reglers P39124 -100.
104453 zur Reparatur des Filterabschnitts des Filter-Reglers P39344-100.
637491 zur Reparatur der Dichtungen der Hebevorrichtung/Ramme.
637464-X43 zur Reparatur des unteren Pumpenendes.

TABELLE MODELLBESCHREIBUNG

TP 0665S 5 XXXXX XX

System

TP - zweiséulig

Luftmotor GroB3e
06 - 6"

Pumpeniibersetzung
65 - 65:1

Riickschlagtyp/Befeuchtete Materialien
S - Schopfkolbenpumpe/unlegierter Stahl  —

Mount-Stil
5 - 55gallone (400 Ibs)

Abbildung 1

Optionen fiir unteres Pumpenende

Siehe Betriebshandbuch des Pumpenmodells. ALLGEMEINE BESCHREIBUNG
Durch Abgabe eines gleichmaBigen, kontinuierlichen Streif-
%‘f’?&—‘;‘éﬁﬂ&e AN- 671952 ens der richtigen Gréf%e hilft das ARO-System dem Bediener
AA - 66516-1 AV - 67195-3 dabei, eine gleichbleibende Produktionsrate aufrechtzuer-
AB - 665162  TM- 67195-5 halten sowie hohe Qualitatsstandards zu erzielen. Gleichble-
TC - 66516-5  TN- 671956 ibende Qualitdtsstandards stellen sicher, dass die Vorteile des
TA - 665166 TV- 671957 Materials zum Tragen kommen. Zur weiteren Maximierung
I\i/l: g??;gj TASS ) gglgg:g der Produktionszeit des Bedieners ist in das ARO-System eine
Hebevorrichtung/Ramme integriert, die schnelle und prob-
i i lemlose Fasswechsel und ein einfaches Herausheben der
%9&@ Pumpeneinheit aus dem Behélter erméglicht.
2 - Erweiterte Pumpe und Ram-Steuerelemente ARO-Systeme sind vollsta dig gschlossen, sodass
das Material im Inneren des Systems vor Luft und-

Feuchtigkeit geschitzt ist und nicht vorzeitig austrock-
net. Dies ermdglicht eine entweder kontinuierliche
oder periodische Nutzung des Systems und erlaubt
es, eine tagliche Systemreinigung vorzusehen.

TP0665S5XXXXXXXX (de) 13



INSTALLATION

Das Rammensystem TP0665S5XXXXXXXX wird komplett
montiert geliefert.Die Einheit aus der Kiste nehmen und auf
einer ebenen Oberflache abstellen. Materialschlauch und
Dispenservorrichtung, wie erforderlich, installieren.

Wenn die folgenden Anweisungen eingehalten werden, kon-

nen hoch pastdse Materialien direkt aus dem urspriinglichen
5-Gallonen-Fass ohne Lufteinschluss oder GibermaBigen Ver-
lust gefordert werden. Die Fassfolgeplatte erzeugt wahrend
ihrer kontinuierlichen Abwéartsbewegung in das Fass eine
luftdichte Abdichtung sowie eine Abstreifwirkung.

BEDIENUNGSANWEISUNGEN

BEDIENUNGSANWEISUNGEN / ERSTINSTALLATION

BEIM ANHEBEN UND ABSENKEN DER HEBEV-
ORRICHTUNG ABSTAND HALTEN.

Die Warnhinweise auf Seite 2 des Betriebshandbuchs fiir die

zweisdulige Hebevorrichtung/Ramme RM552S-XXX-XX lesen.

DRUCKLUFTSTEUERUNGEN

A - Lufteinlass

B - Ramme Manometer

C - Ramme Druckluftfilter-Regler

D - Druckluftanschlussventil Folgeplatte
E - Ramme Steuerhebel

F - Druckluftfilter/-regler Pumpe

G - Druckluftanschlussventil Pumpe

H - Manometer Pumpe
Abbildung 2

ANHEBEN DES LIFTS (BEIM ERSTEN MAL):

1. Auf freien Platz iber der Pumpe / dem Fass achten.
Sicherstellen, dass sich lber der Hebevorrichtung ke-
ine Gegenstdnde befinden.Siehe auch den Abschnitt,
Betriebs- und Sicherheitsanweisungen” auf Seite 2 des
Betriebshandbuchs fiir die zweisaulige Hebevorrich-
tung/Ramme RM552S5-XXX-XX.

2. Die Luftzufuhr (max. 125 psi) mit dem Lufteinlass verbin-
den. Den Luftdruck am Druckregler der Hebevorrich-
tung/Ramme auf 20 psi (1,4 bar) einstellen (Knopf im
Uhrzeigersinn drehen).

3. Die Hebevorrichtung/Ramme so weit anheben, dass sie

hoher als das Fass steht. Den Regelventilhebel auf ,neu-
tral” (Mitte) stellen, um die Liftbewegung zu stoppen.

5. Sobald sich die Hebevorrichtung/Ramme und Pumpe in der
oberen Stellung befinden, ein gedffnetes Fass mit Material
mittig auf dem Sockel der Hebevorrichtung/Ramme und
sicher an den Fassflihrungen platzieren; ggf. anpassen.

6. Die Dichtung des unteren Abstreifers der Fol-
geplatte mit Schmiermittel abschmieren.
HINWEIS: Sicherstellen, dass das Schmierfett mit dem zu ent-
nehmenden Material vertraglich ist. Dadurch wird ein guter
Sitz im Fass gewahrleistet und gleichzeitig verhindert, dass
sich aushartende Substanzen an der Dichtung festsetzen.

7. Den Verschlussstopfen an der Fassfolgeplatte auf ein-
faches Herein- und Herausdrehen priifen. Es empfiehlt
sich, das Gewinde des Stopfens zu schmieren, um ein
Festsetzen von Material an diesem Punkt zu verhindern.

ABSENKEN DES LIFTS:

KLEMMGEFAHR. Die Fassfolgeplatte kann
schnell herunterfahren und Verletzungen verursa-
chen. Beim Ausrichten mit dem Behilter die Hande

fern halten.

HINWEIS: Sicherstellen, dass der Verschlussstopfen der Fol-

geplatte entfernt ist, damit die zwischen Folgeplatte und

Material eingeschlossene Luft entweichen kann. Eingeschlos-

sene Luft zwischen Folgeplatte und Fass entweicht.

HINWEIS: Es kann eine kurze Verzégerung geben, bevor die

Hebevorrichtung nach unten fahrt; der Luftdruck in der Luft-

kammer der Sdule muss zuerst absinken, bevor sie sich nach

unten bewegen kann.

1. Den Regelventilhebel auf ,nach unten” stellen und die
Pumpe absenken lassen.

2. Den Verschlussstopfen wieder einsetzen, sobald an der
Offnung Material austritt.

3. Das Gerat ist nun einsatzbereit. Den Luftdruck am Filter/
Regler der Pumpe einstellen (Reglerknopf im Uhrzeiger-
sinn drehen), bis die Pumpe zu arbeiten beginnt.

4. Losen Sie die Waffe auf prime die Pumpe mit Material.

ANHEBEN DES LIFTS (NORMALBETRIEB):

1. Das Druckluftzufuhrventil der Pumpe schlieBen.

2. Den Luftdruck des Folgeplattenventils auf etwa 8 psig
einstellen. DAS FASS NICHT UNTER ZU HOHEN DRUCK
SETZEN, um Schdden zu vermeiden. HINWEIS: Die Druck-
luft aus diesem Ventil passiert nur, wenn die Einheit an-
gehoben wird.

3. Den Regelventilhebel auf ,nach oben” stellen.

4. Die Hebevorrichtung/Ramme so weit anheben, dass sie
hoher als das Fass steht. Den Regelventilhebel auf ,neu-
tral” (Mitte) stellen, um die Liftbewegung zu stoppen.
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TEILELISTE / TP0665S5XXXXXXXX

3
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Abbildung 3

FASSWECHSEL:
HINWEIS: Der Regelventilhebel muss sich in Nullstellung be-
finden.
1. Um Schéaden zu vermeiden, DAS FASS NICHT UNTER ZU

HOHEN DRUCK SETZEN.
2. Das Druckluftzufuhrventil der Folgeplatte 6ffnen, um

Luft unter die Folgeplatte strdmen zu lassen.
3. DenRegelventilhebel auf ,nach oben” stellen.
4. Entfernen Sie die alte Trommel.

Item | Beschreibung Qty | Teilenr. Item | Beschreibung Qty | Teilenr.
1 | Schalldampfer (1) 94810 8 | Reduzierwinkel (1) | 96927
2 | Rohrleitungen (516" 0.d.x44") (1) | 94980-(@) 9 | Einschraubwinkel (1) {97140
3 [ Pumpeneinheit (1) | AF0665S1XXXXX 10 | Nippel-Sechskant (1) {97139
4 | Zweisiulige Hebevorrichtung/Ramme | (1) [ RM552S-C 11 | Kopfschraube (4) | Y99-63-C
5 | Folgebaugruppe (1) 23?;:;;: 12 2$Bsercmgelwui:¢;e5tuuen i (1) | 59474-158
@ | Schlauchmeterware (1) | 94980-100
6 | Wet-Sol “Plus” (1 quart) (nicht gezeigt) | (1) | 66333-B (5/16" 0.d.x 100')
7 | Nippel (1/4 NPT.x2"long) (1) | Y44-63-C

TP0665S5XXXXXXXX (de)
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GEBRUIKERSHANDLEIDING TP0665S5XXXXXXXX

DIT ZIJN: BEDIENING, INSTALLATIE EN ONDERHOUD.
OMVAT TEVENS DE HANDLEIDINGEN: AF0665SXXXXXX-XX-X Extrusiepomp (97999-1510), 66516-X

GEPUBLICEERD: 8-26-10
(REV. A)

Opvolgerinrichting (pn 97999-1099), 67195-X Opvolgerinrichting (pn 97999-841), RM552S-XXX-XX Lift/hefcilinder
Met Dubbele Balk (pn 97999-1445) & S-636 Algemene informatie (pn 97999-636).

6" .LU‘%-II;I'I_IIV(I)%TI;DIEG EXTRUSIEPOMSYSTEEM
gf-s‘l_ Py 55 GALLON

il

]] LEES VOOR HET INSTALLEREN, BEDIENEN OF UITVOEREN VAN ONDERHOUD
AAN DEZE APPARATUUR DEZE HANDLEIDING ZORGVULDIG DOOR.

Het is de verantwoordelijkheid van de werkgever om deze informatie aan de gebruiker te overhandigen. Bewaren voor toekomstige referentie.

ONDERHOUDSSETS

e Gebruik alleen echte vervangingsonderdelen van ARO® om een compati-

bele drukspecificatie en de langst mogelijke levensduur te garanderen.
637489 voor reparatie van luchtmotorgedeelte.
104302 voor reparatie van filter/regulator P39124-100.
104453 voor reparatie van filter/regulator P39344-100.
637491 voor reparatie lift-/hefcilinderafdichtingen.
637464-X43 voor reparatie van onderste pompeinde.

OVERZICHT MODELBESCHRLUJVING

TP 0665S 5 XXXXX X

‘Tpassss su

Pakket
TP - Dubbele balk

Afmetingen luchtmotor
06 - 6"

Pompverhouding
65 - 65:1

Afsluittype/natte materialen
S - Hakafsluiting/carbonstaal —

Mount stijl
5 - 55gallon (400 Ibs)

Opties voor onderste pompeinde
Raadpleeg gebruikershandleiding over het pompmodel

Opvolgerinrichting
AC - 66516 AN- 67195-2

AA - 66516-1 AV - 67195-3
AB - 66516-2 T™- 67195-5
TC - 66516-5 TN - 67195-6
TA - 66516-6 TV - 67195-7
TB - 66516-7 AS - 67195-8
AM- 67195-1 TS - 67195-9

Pakketoptie
0- Geen

2 - Geavanceerde pomp en Ram besturingselementen

TP0665S5XXXXXXXX HEFCILINDERPAKKET

Afbeelding 1

ALGEMENE BESCHRUJVING

Voor het leveren van een gladde, continue druppel van de
juiste grootte helpt een ARO-systeem de gebruiker zowel de
productiesnelheid op niveau te houden als volgens een hoge
kwaliteitsstandaard te produceren. Een voortdurende kwalit-
eitsstandaard zorgt ervoor dat de voordelen van het materiaal
worden benut. Om de productietijd van de gebruiker verder
te optimaliseren, is het ARO-systeem voorzien van een geinte-
greerde lift/hefcilinder voor het snel omwisselen van vaten en
eenvoudig optillen van de pompinrichting uit de container.
ARO-systemen zijn volledig omsloten, waardoor het mate-
riaal in het systeem wordt beschermd tegen lucht en waar-
door vocht en voortijdige uitharding van het materiaal wordt
voorkomen. Hierdoor kan het systeem zowel continu als
periodiek worden gebruikt en kan het systeem dagelijks
worden gereinigd.

TP0665S5XXXXXXXX (nl)
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INSTALLATIE

Het hefcilindersysteem TP0665S5XXXXXXXX wordt volledig
gemonteerd geleverd. Neem de eenheid uit het krat en
plaats hem op een recht oppervlak. Installeer de materi-
aalslang en het doseerapparaat volgens de instructies.

Wanneer de volgende instructies worden opgevolgd, kunnen

zware pastamaterialen rechtstreeks vanuit hun originele em-
mer met een inhoud van 5 gallon worden gepompt, zonder
luchtinsluiting of overmatig afval.De opvolgerplaat zorgt voor
een luchtdichte afdichting en veegt het oppervlak tevens
schoon tijdens de voortdurende beweging omlaag in het vat.

BEDIENINGSINSTRUCTIES

BEDIENINGSINSTRUCTIES/INITIELE INSTELPROCEDURE

[AWAARSCHUWING] HOUD AFSTAND TIJDENS HET STIJGEN
OF DALEN VAN DE LIFT.

Lees de waarschuwingen op pagina 2 van de gebruikershan-

dleiding RM552S-XXX-XX Lift/hefcilinder met dubbele balk.

LUCHTREGELING

- Luchtinlaat

- Drukmeter hefcilinder

- Luchtfilter/regulator hefcilinder
- Luchttoevoerklep opvolgerplaat
- Regelhendel hefcilinder

- Luchtfilter/-regulator pomp

- Luchttoevoerklep pomp

- Drukmeter pomp

IOOTMMmMQON®>

Afbeelding 2

DE LIFT LATEN STIJGEN (DE EERSTE KEER):

1. Let op de speling boven de pomp/het vat. Zorg dat de
lift vrij is van eventuele objecten boven de eenheid.
Raadpleeg ook ‘Bedienings- en veiligheidsvoorzorgs-
maatregelen’ op pagina 2 van gebruikershandleiding
RM552S-XXX-XX Lift/hefcilinder met dubbele balk.

2. Sluit de luchttoevoer (max. 125 psi) aan op de luchtin-
laat. Stel de luchtdruk op de drukregelaar van de lift/hef-
cilinder (knop rechtsom draaien) af op 20 psi (1,4 bar).

3. Schuif de regelklephendel naar de stand ‘omhoog..

4. Laat de lift/hefcilinder voldoende omhoog komen om
van de hoogte van het vat los te komen. Stop de beweg-

ing omhoog door de regelklephendel naar de 'neutrale’
stand (midden) te bewegen.

Zodra de lift-/hefcilinderinrichting en de pomp in
de stand ‘omhoog’ staan, plaatst en centreert u een
geopend vat met materiaal op de lift-/h fcilinderbasis en
stevig tegen de vatgeleiders en stelt u deze zo nodig bij.

6. Smeer de onderste wisserplaatafdichting van de opvol-

ger met vet.
Opmerking: Zorg dat het vet compatibel is met het gedo-
seerde materiaal. Dit garandeert een soepele aansluiting
op het vat en voorkomt bovendien dat uithardende bes-
tanddelen een verbinding aangaan met de afdichting.

7. Controleer de ventielstop op de opvolgerplaat om u ervan
te overtuigen dat deze gemakkelijk naar binnen en naar
buiten gedraaid kan worden. Aanbevolen wordt om het
schroefdraad van de stop te smeren om mogelijke opbouw
van bestanddelen op dit punt te helpen voorkomen.

DE LIFT OMLAAG BEWEGEN:

/SWAARSCHUWING] BEKNELLINGSGEVAAR.De opvolger kan
snel omlaag bewegen en letsel veroorzaken. Houd de
handen uit de buurt tijdens het uitlijnen met de con-
tainer. Lees de waarschuwingen op pagina 3 van de
gebruikershandleiding RM552S-XXX-XX Lift/hefcilinder
met dubbele balk.

OPMERKING: Verzeker u ervan dat de ventielstop van de

opvolgerplaat wordt verwijderd zodat de tussen de opvol-

ger en het materiaal opgesloten lucht via dit ventiel kan
ontsnappen. Opgesloten lucht tussen de opvolgerplaat en
het vat zal ontsnappen.

OPMERKING: De lift kan een moment aarzelen voordat deze

omlaag beweegt; de luchtdruk in de luchtkamer van de balk

moet toenemen voordat de lift begint te dalen.

1. Schuif de hendel van de regelklep naar de stand ‘omlaag

en laat de pomp dalen.

2. Vervang de ventielstop zodra het materiaal uit de
ventielopening begint te sijpelen.

3. De eenheid is nu klaar voor gebruik. Stel de luchtdruk op het
pompfilter/de pomp regulator bij (de pompregulatorknop
rechtsom draaien) totdat de pomp begint te draaien.

4. Vuur het pistool af om de pomp met materiaal te vullen.

i

DE LIFT OMHOOG LATEN BEWEGEN (NORMALE WERKING):

1. Sluit de pompluchttoevoerklep.

2. Stel de luchtklepdruk van de opvolgerplaat af op on-
geveer 8 psi. PAS GEEN OVERMATIGE DUK OP HET VAT
TOE om schade te voorkomen. OPMERKING: De lucht uit
deze klep zal pas gaan stromen wanneer de eenheid om-
hoog beweegt.

3. Schuif de regelklephendel naar de stand ‘omhoog..

4. Laat de lift/hefcilinder voldoende omhoog komen om
van de hoogte van het vat los te komen. Stop de beweg-
ing omhoog door de regelklephendel naar de ‘neutrale’
stand (midden) te bewegen.
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Afbeelding 3
HET VAT VERWISSELEN:
1. OPMERKING: De regelklep moet in de 'neutrale’ stand
staan.
2. PAS GEEN OVERMATIGE DUK OP HET VAT TOE om schade
te voorkomen.
3. Open de toevoerklep van de opvolgerplaat om lucht
onder de opvolgerplaat te laten stromen.
4. Schuif de regelklephendel naar de stand ‘omhoog.
5. Verwijder het oude vat.
6. Plaats en centreer een nieuw vat in de juiste positie.
Item | Beschrijving Aant.| Part No. Item | Beschrijving Aant.| Part No.
1| Uitlaatdemper (1) (94810 7 | Nippel (1/4 NPT.x2"long) (1) [Y44-63-C
2 | Leidingen (5/16" 0.d. x44") (1) |94980-(@) 8 | Verloopknie (1) 196927
3 | Pompinrichting (1) [ AF0665S1XXXXX 9 | Zeskantknie (1) (97140
4 | Lift/hefcilinder met dubbele balk | (1) [ RM552S-C 10 | Nippel, zeskant (1) (97139
L 66516-XX 11 | Dopschroef (4) |Y99-63-C
> | Opvolgerinrichting M [e7105xx 12 | Mannelijke connector (1) |59474-158
6 | Wet-Sol “Plus” (1) |66333-B @ | Bulkslangen (5/16”0.d.x 100') (1) |94980-100

(1 quart) (niet afgebeeld)

TP0665S5XXXXXXXX (nl)
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MANUAL DO OPERADOR TP0665S5XXXXXXXX

INCLUINDO: FUNCIONAMENTO, INSTALACAO E MANUTENCAO. APROVADO: 8-26-10
INCLUIR TAMBEM OS SEGUINTES MANUAIS: AF06655XXXXXX-XX-X Bomba de extrusdo (97999-1510), 66516-X Con- (REV.A)

junto Da Placa Impulsora (Pn 97999-1099), 67195-X Conjunto Da Placa Impulsora (Pn 97999-841), RM552S5-XXX-XX

Two Post Lift / Ram (Pn 97999-1445) & S-636 Informacdes Gerais (Pn 97999-636).

6" MOTOR PNEUMATICO .
65:1 RELACAO BOMBA DE E?(TRUSAO
6” CURSO 55 Galoes

[E:” LEIA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DA INSTALACAO,
FUNCIONAMENTO E MANUTENCAO DO EQUIPAMENTO.

E da responsabilidade do empregador fornecer estas informagdes ao operador. Guardar para consulta futura.

KITS DE MANUTENCAO TP0665S5XXXXXXXX CONJUNTO DO ARIETE

¢ Utilize apenas pecas de substituicao genuinas da ARO®
para garantir a compatibilidade com os valores nominais
de pressao e uma vida Util mais longa.

637489 para reparac¢ao da seccao do motor pneumatico.
104302 para reparacao do filtro/regulador P39124-100.
104453 para reparacéo do filtro/regulador P39344-100.
637491 para reparacao das juntas do elevador/ariete.
637464-X43 para reparacdao da extremidade inferior da
bomba.

TABELA DE DESCRICAO DO MODELO
TP 0665S 5 XXXXX XX

Conjunto
TP - Duas colunas

Tamanho do motor pneumatico
06 - 6"

Relacdo da bomba
65 - 65:1

Tipo de retencao/materiais em contacto com liquidos|
S - Chop-Check/Ago-carbono

Estilo de montagem
5 - 55Galoes (400 Ibs)

Figura 1

Opcdes da extremidade inferior da bomba
Consulte 0 manual do operador do modelo da bomba

DESCRICAO GERAL
Conjunto da placa impulsora Ao proporcionar um fluxo suave, continuo e de proporcoes
ﬁi: 222124 ﬁ\h/': g;lggj adequadas, um sistema ARO ajuda o operador a manter a
AB - 665162  TM- 671955 taxa de producao e a obter niveis de qualidade superiores. A
TC - 66516-5  TN- 671956 manutencao dos niveis de qualidade garante a obtengdo de
TA - 66516-6 TV - 671957 beneficios materiais. Para maximizar ainda mais o tempo de
TB - 665167 AS- 67195-8 producdo do operador, o sistema ARO possui um mecanismo
AM- 671951 TS - 671959 de elevador/ariete incorporado para uma substituicdo rapida
e facil do tambor e extraccao facil do conjunto da bomba de
Opciio do conjunto dentro do recipiente.
0- Nenhuma Os sistemas ARO sao totalmente vedados, estando o mate-
2 - Bomba avancada e controles de Ram rial dentro do sistema isolado do ar e da humidade, o que
previne o desgaste prematuro do material. Isto permite uma

utilizacdo continua ou intermitente do sistema e permite a
limpeza diéria do sistema.
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INSTALACAO

O Sistema de ariete TP0665S5XXXXXXXX é fornecido total-
mente montado. Retire a unidade da caixa e coloque-a numa
superficie plana. Instale a mangueira de material e o disposi-
tivo de distribuicdo como exigido.

Se cumprir as seguintes instrucdes, podera bombear ma-

teriais espessos directamente do seu tambor original de 5
galdes sem inclusao de ar ou residuos excessivos.

A placa impulsora cria um isolamento estanque ao ar e uma
accdo de limpeza no seu movimento progressivo descen-
dente para dentro do tambor.

INSTRUCOES DE FUNCIONAMENTO

INSTRUGOES DE FUNCIONAMENTO/PROCEDIMENTO DE
PROGRAMACAO INICIAL

AFASTE-SE DURANTE A MOVIMENTA(;AO
DO ELEVADOR.

Consulte as precaugdes da péagina 2 do Manual do operador

do elevador/ariete de duas colunas RM552H-XX.

CONTROLOS PNEUMATICOS

A - Entradadear

B - Mandmetro do ariete

C - Filtro/regulador de ar do ariete

D - Valvula de abastecimento de ar da placa impulsora
E - Alavanca de controlo do ariete

F - Filtro/regulador de ar da bomba

G - Valvula de abastecimento de ar da bomba
H - Manémetro da bomba

Figura 2

PARA SUBIR O ELEVADOR (PRIMEIRA VEZ):

1. Tenha em atencao a limpeza da bomba/tambor referida
anteriormente. Certifique-se de que nao existe nenhum
objecto por cima da unidade que possa bloquear o
elevador. Consulte também as “Precau¢des de funciona-
mento e de seguranca” da pagina 2 do Manual do opera-
dor do elevador/ariete de duas colunas RM552S5-XXX-XX.

2. Ligue o abastecimento de ar (125 PSI) a entrada de ar.
Ajuste a pressao de ar do regulador de pressao do eleva-

dor/ariete (rode o manipulo no sentido horério) para 20
p.s.i. (1,4 bar).

3. Mude a alavanca da vélvula de controlo para a posicao
"up” (subir).

4. Suba o elevador/ariete até que passe a altura do tambor. Pare
0 movimento ascendente do elevador mudando a alavanca
da valvula de controlo para a posicdo “neutra” (central).

5. Quando o conjunto do elevador/ariete e bomba estiver
na posi¢ao “up’, coloque e centre um tambor de material
aberto na base do elevador/ariete, encostando-o contra
0s guias da cuba e ajustando caso seja necessario.

6. Lubrifique a junta inferior da placa impulsora com lubrif-
icante. NOTA: Certifique-se de que o lubrificante é com-
pativel com o material que é distribuido. Isto garante um
encaixe suave no tambor e impede os compostos tipo
de cura de se colarem a junta.

7. Verifique se o bujao de ventilagdo da placa impulsora en-
tra e sai facilmente. E recomendado que se lubrifique as
roscas do bujdo para ajudar a prevenir que o composto
seque neste momento.

PARA SUBIR O TAMBOR:

RISCO DE CONSTRICAO. A placa impul-
sora pode descer rapidamente e causar lesdes. Man-
tenha as maos afastadas quando alinhar o recipiente.
Consulte as precau¢des da pagina 3 do Manual do op-
erador do elevador/ariete de duas colunas RM552S-
XXX-XX.

NOTA: Certifique-se de que o bujdo de ventilagdo da placa im-

pulsora foi removido para que o ar aprisionado entre a placae o

material consiga sair através desta ventilacdo. O ar aprisionado

entre a placa impulsora e o tambor serd libertado.

NOTA: O elevador poderd hesitar momentaneamente antes de

comegar o seu movimento descendente, pois a pressao de ar den-

tro da camara-de-ar da coluna deve diminuir antes da descida.

1. Mude a alavanca da valvula de controlo para a posicao
"down” (descer) e desca a bomba.

2. Substitua o bujao de ventilacdo quando o material
comecar a sair pela abertura de ventilacao.

3. Aunidade esté agora pronta a utilizar.Ajuste a pressao de
ar no regulador/filtro da bomba (rode o regulador da bom-

ba no sentido hordrio) até que a bomba comece a rodar.

4. Accione a pistola para fazer a ferragem da bomba com o
material.

PARA SUBIR O ELEVADOR (FUNCIONAMENTO NORMAL):

1. Feche avalvula de abastecimento de ar da bomba.

2. Ajuste a valvula pneumatica da placa impulsora para
cerca de 8 psig. NAO PRESSURIZE DEMASIADO O TAM-
BOR para evitar danos. NOTA: O ar desta vélvula sé pas-
sara quando a unidade estiver a subir.

3. Mude aalavanca da valvula de controlo para a posicao “up” (subir).

4. Suba o elevador/ariete até que passe a altura do tambor.
Pare o movimento ascendente do elevador mudando a
alavanca da vélvula de controlo para a posi¢ao “neutra”
(central).
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LISTA DE PECAS / TP0665S5XXXXXXXX
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Figura 3

PARA SUBSTITUIR O TAMBOR:
NOTA: A alavanca da vélvula de controlo deve estar na posicao
“neutra’”
1. Para evitar danos, NAO PRESSURIZE DEMASIADO O TAMBOR.
2. Abra a valvula de abastecimento da placa impulsora
para permitir a existéncia de ar sob a placa impulsora.

3. Mude a alavanca da vélvula de controlo para a posicao

“up” (subir).

4. Retire o tambor antigo.

Item | Descri¢ao Qt | Pecan.c Item | Descricao Qt |Pecan.c
1| Silenciador (1) 94810 7 | Bocal (1/4 N.P.T.x 2" long) (1) | Y44-63-C
2 | Tubagem (5/16” 0.d.x44") (1) | 94980-(@) 8 | Curva de redugao (1) | 96927
3 | Conjunto da bomba (1) | AF0665S1XXXXX 9 | Curva sextavada (1) {97140
4 | Elevador/ariete de duas colunas (1) | RM552S-C 10 | Bocal, sextavado (1) [97139
66516-XX 11 | Parafuso de montagem (4) | Y99-63-C
5 | Conjunto da placa impulsora M) I67195-xx 12 | Conector macho (1) [59474-158
6 | Wet-Sol “Plus” (1 quart) (nao indicado) | (1) | 66333-B @ | Tubagem a granel (s/16”0.d.x100) | (1) | 94980-100

TP0665S5XXXXXXXX (pt)
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DADOS DIMENSIONAIS

(25.003)

N ?(.562")
(36.500") (4) Locais|
(39.500")

(41.943")

(61.465")
(99.215")
Totalmente
estendido

Figura 4
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INSTRUKCJA OBSLUGI TP0665S5XXXXXXXX

ZAWARTOSC: OBSLUGA, INSTALACJA | KONSERWACJA. DATA PUBLIKACJI: 8-26-10
Zawiera Rowniez Instrukcje: AFO665SXXXXXX-XX-X Pompa wyttaczajgca (97999-1510), 66516-X Zespot Phyty (REV.A)

Dociskowej (Pn 97999-1099), 67195-X Zespot Plyty Dociskowej (Pn 97999-841), RM552S5-XXX-XX Dwukolum-

nowy Podnosnik/ttok (Pn 97999-1445) & S-636 Informacje Ogdlne (Pn 97999-636).

6" SLNKPNEUMATYCZNY - yYTLACZAJACY SYSTEM POMPUJACY

" SUW 55 GALONOW

.I PRZED ROZPOCZECIEM INSTALACJI, OBStUGI LUB SERWISOWANIA TEGO URZADZENIA
“—-—-Il NALEZY DOKLADNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA INSTRUKCJE OBSLUGI.

Obowiazkiem pracodawcy jest przekazanie tych informacji osobie obstugujacej urzadzenie. Zachowac do przysziego uzytku.

ZESTAWY SERWISOWE TP0665S5XXXXXXXX ZESPOL TLOKA

e Aby zapewni¢ odpowiednig wartos¢ cisnienia i jak
najdtuzszy czas uzytkowania, nalezy uzywac tylko orygi-
nalnych czesci zamiennych ARO®.

637489 do naprawy sekgji silnika pneumatycznego.
104302 do naprawy filtra/regulatora P39124-100.
104453 do naprawy filtra/regulatora P39344-100.
637491 do naprawy uszczelniert podnosnika/ttoka.
637464-X43 do naprawy dolnego korica pompy.

TABELA OPISU MODELI

TP 0665S 5 XXXXX X

Zespot

TP - Dwukolumnowe

Wielkos¢ silnika pneumatycznego
06 - 6"

Wspotczynnik pompy
65 - 65:1

Typ kuli kontrolnej / materialy zwilzone

S - Kontrolne / stal weglowa —

Styl montazu
5 - 55Galonéw (400 Ibs)

Rysunek 1

Opcje dolnego korica pompy n
Patrz instrukcja obstugi modelu pompy OPIS OGOLNY

Zespét pyty dociskowej Zapewnienie ptynnego, statego przeptywu o odpowiednim
AC - 66516 AN- 67195-2 natezeniu sprawia, ze system ARO utatwia operatorowi
AA-66516-1  AV- 67195-3 zaré6wno utrzymanie wydajnosci, jak i wysokich norm
AB- 66516-2  TM- 671955 jakosciowych. Utrzymanie norm jakosciowych zapewnia
TC - 66516-5 TN - 67195-6 . . o
A - 665166 TV- 671957 petne wykorzystanie zalet materiatu. W celu maksymalizacji
TB - 665167  AS - 67195-8 czasu produkcyjnego operatora system ARO ma wbudowang
AM- 67195-1 TS - 671959 funkcje podnoszenia/ttoczenia, co umozliwia szybsza i
prostszg zmiane beczki oraz tatwe podnoszenie zespotu
] pompy z beczki.

g!’—é’r%m Systemy ARO s3 catkowicie zamkniete; uszczelniaja
2 - Zaawansowane pompy i Ram kontroli materiat w systemie przed powietrzem i wilgociq i
zapobiegaja zbyt szybkiemu wyschnieciu materiatu.
Dzieki temu system moze by¢ uzywany w sposob ciagty
lub przerywany i fatwo codziennie czyszczony.
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MONTAZ

Uktad ttoczacy TP0665S5XXXXXXXX jest dostarczony w
Ponizsza procedura umozliwia pompowanie ciezkich,
kleistych materiatéw bezposrednio z 5-galonowej beczki,
w ktorej byty pierwotnie przechowywane, zapobiegajac
powstaniu pecherzy powietrza czy nadmiernym stratom

materiatu. Ptyta dociskowa, przemieszczajac sie stopniowo w
dét do wnetrza beczki, zaréwno zapobiega przedostaniu sie
powietrza z zewnatrz, jak i powoduje czyszczenie oraz wyci-
eranie danego obszaru.

INSTRUKCJE UZYTKOWANIA

INSTRUKCJE UZYTKOWANIA/PROCEDURA OCZATKOWE)
KALIBRACJI

NIE ZBLIZAC SIE DO PODNOSNIKA podc-
zas jego podnoszenia i opuszczania.

Zapoznac sie z ostrzezeniami zamieszczonymi na stronie
2 instrukcji obstugi podnosnika dwukolumnowego/ttoka
RM5525-XXX-XX.

POWIETRZA

- Wlot powietrza

- Manometr tloka

- Regulator/filtr powietrza tloka

- Zawor doprowadzajacy powietrze do plyty dociskowej
- Dzwignia sterujaca tloka

- Regulator/filtr powietrza pompy

- Zawor doprowadzajacy powietrze do pompy
- Manometr pompy

IOTMmMON®>

Rysunek 2

ABY PODNIESC PODNOSNIK (PIERWSZY RAZ):

1. Pamietac¢ o zachowaniu wspomnianej powyzej
odlegtosci miedzy pompga a beczka. W obszarze prze-
mieszczania sie podnosnika nie moga znajdowac sie
zadne obiekty. Patrz réwniez rozdziat ,Uzytkowanie i
srodki bezpieczenstwa” na stronie 2 instrukcji obstugi
podnosnika dwukolumnowego/ttoka RM5525-XXX-XX.

2. Podtaczy¢ przewdd doprowadzania powietrza (125 FUNTOW
NA CAL KWADRATOWY) do wlotu powietrza. Ustawic
cisnienie powietrza w regulatorze cisnienia podnos$nika/

ttoka (obroci¢ pokretto w prawo) na warto$¢ mieszczaca sie
w zakresie od 20 funtéw na cal kwadratowy (1,4 bara).

3. Przemiesci¢ dZzwignie zaworu sterujacego do pofozenia
podniesienia.

4. Podnies¢ podnosnik/ttok na wysoko$¢ umozliwiajaca
ustawienie beczki. Zatrzymac¢ podnosnik
przemieszczajacy sie do gory, ustawiajac dzwignie za-
woru sterujgcego w potozeniu neutralnym (Srodkowym).

5. Gdy zespét podnosnika/ttoka i pompy znajdzie sie w gérnym
potozeniu, na $srodku platformy podnosnika/ttoka ustawic
otwarta beczke. Nastepnie unieruchomic ja w prowadnicach
beczki, w razie potrzeby dostosowujac ustawienie.

6. Nasmarowac uszczelke samooczyszczajacg dolnej ptyty
dociskowej. UWAGA: Uzyty smar musi by¢ dostosowany
do rodzaju dozowanego materiatu. Dzieki temu materiat
bedzie rownomiernie wprowadzany do beczki. Zapo-
biegnie to réwniez przywieraniu substancji ulegajacych
twardnieniu do uszczelki.

7. Sprawdzi¢, czy zatyczke odpowietrznika na ptycie docis-
kowej mozna fatwo wkreci¢ i wykreci¢. Zaleca sie nas-
marowanie gwintu zatyczki — zapobiegnie to ewentu-
alnemu nagromadzeniu sie substancji w danym miejscu.

ABY OPUSCIC PODNOSNIK:

NIEBEZPIECZENSTWO PRZYGNIECENIA.

Plyta dociskowa moze gwattownie opas¢, powodujac

obrazenia. Nalezy uwaza¢ na rece podczas docis-
kania ptyty do beczki. Zapoznac sie z ostrzezeniami
zamieszczonymi na stronie 3 instrukcji obstugi
podnosnika dwukolumnowego/ttoka RM552S-XXX-
XX.

UWAGA: Nalezy pamieta¢ o wyjeciu zatyczki odpowietrznika

ptyty dociskowej. Dzigki temu powietrze uwiezione miedzy

ptyta dociskowg a materiatem moze by¢ odprowadzone na
zewnatrz przez odpowietrznik. Powietrze uwiezione miedzy
ptyta dociskowa a beczka zostanie odprowadzone na zewnatrz.

UWAGA: Moze dojs¢ do krotkotrwatego zatrzymania sie

podnosnika przez rozpoczeciem jego opadania. Bedzie to

spowodowane koniecznoscia spadku ci$nienia powietrza
wewnatrz powietrznika przed rozpoczeciem tego dziatania.

1. Przemiesci¢ dzwignie zaworu sterujagcego do potozenia
opuszczenia i opusci¢ pompe.

2. Wiozy¢ z powrotem zatyczke odpowietrznika, gdy z ot-
woru odpowietrznika zacznie wycieka¢ materiat.

3. Urzadzenie jest gotowe do pracy. Wyregulowac cisnienie powi-
etrza w filtrze pompy/regulatorze (obréci¢ pokretto regulatora
pompy w prawo), dopoki pompa nie rozpocznie pracy.

4. Wiaczyc pistolet, aby zala¢ pompe materiatem.

ABY PODNIESC PODNOSNIK (STANDARDOWE DZIALANIE):

1. Zamknac zawér doprowadzajacy powietrze do pompy.

2. Ustawié ci$nienie zaworu powietrza ptyty docis-
kowej na ok. 8 funtéw na cal kwadratowy. NIE WOLNO
DOPROWADZAC DO NADMIERNEGO WZROSTU
CISNIENIA W BECZCE, poniewaz moze to spowodowac
uszkodzenia. UWAGA: Powietrze z tego zaworu jest prz-
eprowadzane wytacznie przy podniesionym urzadzeniu.
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LISTA CZESCI / TP0665S5XXXXXXXX

12

Rysunek 3

3.

4,

Przemiesci¢ dZzwignie zaworu sterujacego do potozenia
podniesienia.

Podnies¢ podnosnik/ttok na wysoko$¢ umozliwiajaca
ustawienie beczki. Zatrzyma¢ podnosnik
przemieszczajacy sie do géry, ustawiajac dzwignie za-
woru sterujgcego w potozeniu neutralnym (Srodkowym).

ABY WYMIENIC BECZKE:
UWAGA: DZzwignia zaworu sterujgcego musi znajdowac sie
w potozeniu neutralnym.

1.

NIE WOLNO DOPROWADZAC DO NADMIERNEGO

WZROSTU CISNIENIA W BECZCE, poniewaz moze to
spowodowac uszkodzenia.

2. Otworzy¢ zawdr doprowadzajacy powietrze do ptyty
dociskowej, umozliwiajac przedostanie sie powietrza
pod ptyte dociskowa.

3. Przemieséci¢ dzwignie zaworu sterujgcego do potozenia
podniesienia.

4. Odkrecic srube skrzydetkowa i wyjac beczke.

Item | Opis llos¢| Nr czesci Item | Opis llos¢| Nr czesci
1 | Thumik (1) 94810 8 | Kolanko zwezkowe (1) | 96927
2 | Rurki (5/16" 0.d. x 44") (1) | 94980-(®@) 9 | Kolanko (1) (97140
3 | Zesp6t pompy (1) | AF0665S1XXXXX 10 | Ztgczka wkretna szesciokatna | (1) | 97139
4 | Dwukolumnowy podnosnik/tiok | (1) | RM552S-C 11 | Sruba z tbem walcowym (4) | Y99-63-C
66516-XX 12 | Zkgcze z gwintem zewnetrznym | (1) | 59474-158
5 | Zespot plyty dociskowej (1)
67195-XX @ | Rurki w ilo$ciach masowych (1) | 94980-100
6 | Wet-Sol “Plus” (1 quart) (niepokazane) | (1) | 66333-B (5/16” 0.d.x 100")
7 | Ztaczka wkretna (174 NPT.x2"long) | (1) | Y44-63-C

TP0665S5XXXXXXXX (pl)
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DANE WYMIAROWE

(25.003)

N ?(.562")
(36.500") (4) Miejsca
(39.500")

(41.943")

(61.465")
(99.215")
catkowicie
wysuniete

Rysunek 4
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O
PYKOBOACTBO OMNMEPATOPA TP0665S5XXXXXXXX

BKJIIOYAET: UHCTPYKLIUW MO SKCMNYATALIAW, YCTAHOBKE U TEXHUMECKOMY OBCIYKUBAHWIO.  BATA MYBJINKALIAK: 12-28-12
BK/HOYATb PYKOBOJICTBA: AF0665SXXXXXX-XX-X JKCTpy3uOHHbIit Hacoc (97999-1510), 66516-X Y3en (REV. A)

cnefALLero ycTpolictaa (pn 97999-1099), 67195-X Y3en cnepsllero yctporicTaa (pn 97999-841), RM5525-XXX-XX

[JIBYXKOMOHHBIN MOPLUHEBOI MOABEMHIIK (pn 97999-1445) & S-636 O6wme cBepeHns (pn 97999-636).

"’ BMOAB
e et KCTPYSHOHHAR HACOCHAR CHCTEM

6” OJINHA XOOA

H::” BHUMATE/IbHO NMPOUTUTE HACTOALLEE PYKOBOJCTBO NEPE[ YCTAHOBKOW,3KCMNYATALIUEN
VNN OBCNYXXUBAHWEM JAHHOTO OBOPYAJOBAHKA.

Pa6oTtonartenb 06s3aH nepefatb 3Ty MHpopmaumio onepatopy. CoxpaHuTe 3T0 PYKOBOACTBO AJIA NCMOSIb30BaHUA B AanbHeliem.

KOMMNEKTbI OBOPYAOBAHUA ANA TP0665S5XXXXXXXX MOPIUHEBAA MOABEMHASA YCTAHOBKA
TEXHWYECKOIO ObC/TYKMBAHIA

e B kauecTBe 3anacHbiX AeTanen MOXHO MCMOb30BaTb TONbKO
AeTanu, u3roToBfeHHble komnaHuein ARO®. 31o no3sonut
obecneynTb cobnoeHne HOMUHANbHOTO JaBNeHNsA 1
MPOANUTL CPOK CNIYXObl 060pyAOBaHNA 0 Npefena.
637489 nna peMOHTa CeKUun NHEBMOABUraTens.

104302 znq pemoHTa y3na ¢unbtpa v perynatopa P39124-100.
104453 [0 pemoHTa y3na ¢punbtpa u perynatopa P39344-100.
637491 gna peMoHTa ynaOTHEHWIA MOPLUHEBOrO MOLbEMHIKA.
637464-X43 nna peMOHTa HIPKHEN YacTh Hacoca.

TABJILIA C ONMMCAHUEM MOAENN
TP 0665S 5 XXXXX XX

YcTaHoBKa
TP - ABYXKONOHHa#A yCTaHOBKa

Pasmep nHeBmogBurarens
06 - 6"

lNepenatouHoe oTHOLIEHNE Hacoca
65 - 65:1

Bup 3anopHoro knanana / Marepuanbl,

KOHTaKTUHpYyioLie ¢ Xnakocramu I
S - oTceyHoi 3anopr|D| KnanaH /yl’ﬂepOﬂVICTaﬂ CTanb

lopa ctunb
5 - 55rannoHos (400 lbs)
OBLUEE ONMMNCAHUE
BaEI/IaHTbI HVDKHEI YacTh Hacoca
C. pyKOBOCTBO OMepaTopa COOTBETCTBYIoLE/i MOAENH Hacoca. Cucrema ARO npenHa3HaueHa Ans NoAaum POBHbIX, HEMPEPbIBHbIX
NoN0C MaTepnana HyXHoro pasmepa 1 NoMoraeT onepatopy
Y3en cnegsero ycrpoiicTea NOAAEPXKMBATD KaK HEOOXO[MUMYIO NPON3BOANTENBHOCTD, TaK
ﬁi' 22212 : ﬁ\“/" gglgg'g 1 BLICOKWE CTaHAapThl KayecTsa. oaaepxaHne CTaHaapToB
B - 66160 TM- 671955 KayecTBa rapaHTMpyeT UCnoab30BaHMe MPeuMyllecTs
1C - 665165 N - 67195-6 npUMeHAEMbIX MaTepnanoB. Ytobbl MaKCUMM3NPOBATb CPOK
TA - 66516-6 TV - 67195-7 sKcnnyataumm, cuctema ARO ocHalyeHa BCTPOEHHO NOpLUHEBON
TB - 66516-7 AS - 67195-8 OyHKUMeNR ana GbICTPO M MPOCTON 3ameHbl 6OUYKM 1 NPOCTOrO
AM- 67195-1 TS - 67195-9 nofbeMa y3/a Hacoca ¢ KoHTeiHepa. Cuctembl ARO oTHoCATCA
K MallMHam 3aKpbITOro Tuna, 6narofapa Yemy npuMeHsemble
BaDWaHT YCTAHOBKI MaTepuanbl, HaXoAAWMeCA B CMCTEMaX, M30NMPOBaHbI OT BO3AyXa
_Ly_o_ et 11 BNaru, YTo NpegoTBpaLlaeT NpexneBPeEMEHHOE 3aTBepLeBaHIe
2 - PacwmpeHHbIi Hacoc n Ram 3nemeHTbl ynpaenexmsa 3TUX MaTepuanos. B pesynbrate cuctemMy MOXHO NCMONb30BaTh
Kak 6e3 nepepbiBOB, TaK 11 C NePepbIBaMM, @ TakKe eXeaHeBHO
ounWaTb.
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YCTAHOBKA ObOPYAOBAHUA

MopwHeBaa nogbemHaa cuctema TP0665S5XXXXXXXX noctasnsetca
B cobpaHHOM BuAe. M3BnekuTe arperat U3 AwWnKa 1 nomMecTuTe
€ro Ha POBHYI0 NOBEPXHOCTb. YCTAHOBUTE LWNAHT ANA MaTepurana iy
YCTPOICTBO Nofjaun MaTepuana Tpebyembim 06pa3om.

Mpu cobniogeHnn cnefyoWnx MHCTPYKLNA TAXenble
nactoobpasHble MaTepnanbl MOXHO MOAABaTb C MOMOLbIO

Hacoca HenoCcpeCTBEHHO U3 HoUeK eMKOCTbIO 5 ranNoHOB, He
[OMYCKas BO3HNKHOBEHIS BO3AYLUHBIX My3bIPbKOB U M30OITOYHOIO
pacxoda matepnanos. MpuxiMHans Cleaswas niacTiHa co3gaet
BO3[yXOHENPOHMLAEMOE YMNIOTHEHNE 11 POM3BOANT OUNLLaloLIee
[eiCTBME, NOCTENEHHO OMYCKAACH B GOUKY.

MHCTPYKLUA NO SKCIJTYATALUA

WHCTPYKLIAA NO SKCMNYATALIMW. NPOLIEAYPA
MEPBOHAYANBbHON HANALKU

HE NPUBNMXAWUTECb K CUCTEME,
noAgHMMasn NN onyckas NOAbEMHMK.

MpouuTanTe NpeaynpexaeHns, cogepxawmneca Ha CTp.

2 pyKOBOACTBa onepatopa ABYXKOIOHHOrO NMOPLIHEBOrO

nogbemHmka RM5525-XXX-XX.

YCTPOUCTBA YNPABJIEHNA MOTOKOM
BO3YXA

A - TenexKu c NOAbEMHMKOM

B - MaHoMeTp noplHeBOro nogbemMHMNKa

C - Ysen ¢unbtpa v perynaropa Bo3pyXa Ans NOPLIHEBOro NOAbEMHIKA
D - Knana nogauu Bo3ayxa Ans NpKMMHOIN CnepALeil nnacTuHbl
E - Pbiuar ynpaBneHuns noplwHeBbIM NOgbEMHNKOM

F - Y3en punbrpa u perynaropa Bo3gyxa Ana Hacoca

G - KnanaH nogaun Bo3gyxa Ans Hacoca

H - MaHomeTp Hacoca Puc. 2

ANnA NOAHATUA NOABEMHUKA B MEPBbIA PA3

HEOBXOAWMO BbINOJIHUTb CNEAYIOLWME AEACTBUA.

1. O6paTuTe BHUMaHME Ha NPOMEXYTOK MeXay HacOCOM
1 6oukoii. YoeauTecb B TOM, UTO Ha NOABEMHUKE
OTCYTCTBYIOT KaKuie 6bl TO H1 6bifio NpeAmeTbl.TakXKe CM.
pa3gen «Mepbl NPeLOCTOPOXHOCTM NP KCMTyaTaLuu
1 Mepbl obecneyeHns 6e30nacHOCTUY, COAepXKaLLMACa
Ha CTP. 2 PYKOBOACTBA ONepaTopa ABYXKOJOHHOIO

NOpLUHEBOro nogbeMHmka RM5525-XXX-XX.

2. MpucoepnHute Tpyb0onpoBoA ANA Nojayn Bo3ayxa
(MakcumanbHoe paBneHme coctasnfaet 125 ¢pyHToB/
KB. AlOMM) K BO3fyxonpuemHuky. OTperynumpyinte
[aBneHne Bo3gyxa C MOMOLLbI Perynatopa AaBneHms
B MOPLIHEBOM NofgbeMHuKe 10 20 ¢yHTOB/KB. fHONM
(1,4 6apa). (na atoro He06XOAMMO NOBEPHYTb PYUKY
perynatopa no 4YacoBOW CTpenKe.)

3. [lepeBeguTe pblyar peryaupymLlero KianaHa B «
BepXHee» MoJoXeHMe.

4. TlogHWMKTe NMOPLIHEBOW NOABEMHUK TaK, YTOObI OH
HAXoAWNCA Ha bonbluen BbiCcoTe, Yem boyka. OcTaHOBUTE
ABUXEHVe NoAgbeMHNKa BBepX NyTeM nepeBoja
pblyara perynMpylowero knanaHa B «kHenTpanbHoe»
(LueHTpanbHoe) MonoXeHue.

5. Tlocne nepeBoga y3na NOPWHEBOrO NOAbEMHUKA W
Hacoca B «BepPXHee» MOJIOKEHMNE YCTAHOBKTE OTKPbITYIO
60uKy C MCNoONb3yeMbIM MaTEPUANIOM Ha OCHOBaHUe
MOPLWHEBOrO NOAbEMHUKA, OTLEHTPUPYIATE BOUKY 1
HajeXHo 3aKpenuTe ee, NOAb3yACb CneLnanbHbIMU
Hanpasnawwmummn. Npun HeobXo0AUMOCTI U3MEHUTE
MoNoXeHre 60UKIM JOMKHBIM 06Pa3oM.

6. HaHecnTe KOHCUCTEHTHYI0 CMa3Ky Ha HUXHee
YNNOTHEHUE NPUXUMHON CnefAawen Ynctawen
nnactuHbl. MPUMEYAHUE. Y6epnutech B TOM, UTO
KOHCUCTEHTHaA CMa3ka COBMECTUMA C UCMOMb3yeMbIM
maTepuanom. bnarogaps aTomy nnacTuHa byaeT nnaBHo
BXO4WUTb B 6OYKY; KpOMe TOro, 3TO NPeAoTBPaTUT
NpUANaHKe K ynnoTHeHMI03aTBepAeBaloLL X CMeCeit.

7. Ybeantecb B TOM, YTO BEHTUAALMOHHAA 3arnyLKa NErko
BKPYUMBAETCA B NPVKUMHYIO ClefaLlyto NnacTuHy u
BbIKpPYUMBaeTCA 13 Hee. PeKoMeHyeTCA HaHeCTW CMa3sKy
Ha pe3bboBble COEAVHEHNS 3arNyLLKN BO U3beXaHue
BO3MOXHOrO 3aTBepLeBaH1aA UCMoNb3yeMoro Matepuana
Ha 3TUX COeNHEHNAX.

ANnAa onyCKAHMA NOABEMHUKA HEOBXOAUMO

BbINONAHUTb CNEAYIOLLME AEACTBUA.

OMACHOCTDb 3ALLEMNEHUA. Cnepawee
YCTPONCTBO MOXET ONYCKaTbCA € BbICOKON CKOPOCTbIO, B
CBA3W C YeM MOTYT BO3HMKaTb TeNecHble NOBpeXAeHNA.
He nogHOCMTe PYKK K KOHTeliHepy npu BbipaBHNBaHNK
o6opypoBaHua.MpounTaiiTe npepgynpexpeHus,
cojepxalwmeca Ha CcTp. 3 pykoBojcTBa oneparopa
ABYXKONOHHOTO NOpLuHeBoro nogbemHnka RM5525-XXX-XX.

NPUMEYAHUE. Y6enntechb B TOM, UTO Bbl U3BJEKIN

BEHTUNALWNOHHYIO 3arNyWKy U3 MPVXKUMHOW Cnepawen

MNacTUHbI; Gnarofapsa 3TOMy BO3AYX, CKOMMBLUMACA MEXAY

MNacTUHOM 1 NCMONb3yeMbIM MaTeEpPKUanom, BblligeT yepes

oTBepCTMe AnA 3araywku. Bo3gyx, ckonuswminca mexay

NPYXUMHON CneaALLeli NNacTUHON 1 GOYKON, BbIRLET HAPYKY.

MPUMEYAHUE. lMepen onyckaHnem nMOgbeMHUK MOXET

KOPOTKOe BpeMsA He [BWUraTbCA, MOCKONbKY ANA ONyCKaHuA

MOAbEMHWKA JOMKHO CHU3NTbCA AaBlieHne BO34yXa B

BO3JYLUIHOW Kamepe KOMOHHbI.
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MepeBeauTe pbluar perynupyiowero KnanaHa B «HuxHee»
MONOXeH1e 1 MPOAOMKaliTe ONYCKaTb HacoC.

YCTaHOBNTE Ha MECTO BEHTUAALMOHHYIO 3aryLKY, Koraa
MCMOnb3yeMblil MaTepran HauHeT BbiTeKaTb 13 BEHTUNALMOHHOTO
0TBEPCTMA.

Arperart rotos K akcnnyatayun. OTperynupylite gaBnesume
BO3ZlyXa C MOMOLLbIO y3na GpuUibTpa 1N perynatopa Tak, ytobbl
Hacoc Hayan coBepLuaTh pabounii LK. ([na 3Toro Heobxogumo
MOBEPHYTb PYUKY Perynatopa Hacoca no 4acoBoi CTpenke.)
MpuBepuTe B AeCTBME NUCTONET, YTOOBI 3aMONHNTbL HACOC
NCMOnb3yeMbIM MaTepHanoM.

ana noagHATUA NOADBEMHUKA B YCJIOBUAX
HOPMAJIbHOW SKCIMJIYATALUN HEOBXOAMMO
BbINMOJIHUTb CNIEAYIOLWUE OEUCTBUA.

1.
2.

3akponTe KnanaH nofgayv Bo3gyxa ana Hacoca.
OTperynupyinTe gaBneHve B BO3LYLWHOM KnanaHe ans
MPVIXKUMHOI CNeAsLlen NNacTUHbI 4O NPU6AN3UTENbHO
8 MHAMKATOPHbIX GyHTOB/KB. Awiim. HE JONYCKANTE
CO30AHNA U3BbITOYHOTO JABMEHIA B BOYKE Bo 136exaHe
nospexpeHns obopynosanus. MPUMEYAHNE. Bo3gyx 13 saHHOro
KnlanaHa BbIXOAWT TOMbKO B TOM C/yyae, et arperart NOAHAT.

MepeBefuTe pblyar PEryanpylowwero KnanaHa B <BepxHee»
MONOXeHME.

MoAHNMMTE MOPLUHEBOIA NOBEMHMK TaK, UTOObI OH HAXOAWNCA Ha
OonbLLen BbICOTE, ueM 60uKa. OCTaHOBITE [BIKEHIE MOIBEMHUKA
BBEPX MyTeM NepeBoAa pblyara PErynpyIOWero Knanaxa B «
HelTpanbHoe» (LEHTPANbHOE) MONOXKEHME.

JNA CMEHbI BOYKW HEOBXOAMMO BbINONHUTH CNEAYIOLLIME AEACTBUA.
MPUMEYAHMUE. Poivar peryaupyowero knanaHa gonxeH
HaXoAMUTbCA B «<HENTPANbHOM» MONOXEHNN.

1.

2.

Bo u3bexarue nospexaeHia obopynosatus HE JOMYCKAMTE
CO3AHNA N3bbITOYHOTO AABJIEHIA B BOYKE.

OTKpoWnTe KnanaH nogauyun Bo3gyxa ANA NPUKMMHON
cnepAwWen NNACTUHBI, YTOObI MO3BOAUTL BO3LYXY
MPOHUKHYTb NOZ, NNACTUHY.

MepeBeaunTe pblyar perynmpywwero KnanaHa B «
BEPXHEEN MONOXKEHNE,

OTKpyTUTE BUHT C HaKaTaHHOW rONOBKOW W CHUMUTE
CTapyto 6OUKY eMKOCTbIO 5 ranioHoB.

NMEPEYEHb AETAJIEN / TP0665S5XXXXXXXX

Puc.3
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NEPEYEHb AETAJIEWN / TP0665S5XXXXXXXX

Detanb| Onucanmne Kon-Bo| Homep uspgenus [Letanb| Onncanmne Kon-Bo| Homep nsgenuns
1| MywwnTenb (1) (94810 7 | Hunnenb (1/4 N.PT.x 2" long) (1) {Y44-63-C
2 | Tpy6Ka (5/16” 0.d. x44") (1) |194980-(@) 8 | PepyKunoHHoe KoneHo (1) 196927
3 | Y3en Hacoca (1) | AF0665STXXXXX 9 | PepyKunoHHOe KONneHo (1) {97140
4|ReyxKkonouHblih nopwuesoi (1) | RM552S-C 10 | lWecTuUrpaHHblil HUANENb (1) [97139

noAbeMHUK -
66516XX 11 | BUHT c ronoBKoi (4) [Y99-63-C
5 | Y3en cnepswero ycrpoiicTea (1) 67195-XX 12 Coenwtlwrenb C HapyXHom 1) |59474-158
pesbboli
Wet-Sol “Plus” (1 ksapra) (w3 (1) | 663338 @ | Tpy6onposog /16" a.d.x 100) (1) [94980-100
UANIOCTPaLMAX OTCYTCTBYET)
AAHHbIE O PASMEPAX ObOPYNOBAHUA
24.000")
(22.000")
.003)
|
(LOOO")AT ‘
(1.500") — N ?(.562")
(36.500") | (4) wr.
(39.500")
(41.943")
m m m o i
| | | |
O O
—
l{jﬂL@l ——
)
!
(61.465")
(99.215")
B NOJIHOCTbIO
pa3BepHyTOM Buae
Puc.4
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D
R{EF M TP0665S5XXXXXXXX

RE: BE. RESHIA, ®#EH 8-26-10
EEIEFM:  AF0665SXXXXXX-XX-X 1 Rk (97999-1510), 66516-X MBNELAH (pn 97999-1099),67195-X ) (REV- A)

EELAHE (pn 97999-841), RM5525-XXX-XX AEFHBEHL/ 1 EHL (pn 97999-1445),

& 5-636 {71 (pn 97999-636).

oot R R
i 55 ¢

] #ezk, RESEEEaz,
{FLREEARF o

BEAREEMBIEARREEFH. BREFFHRUSHERSE,

HIEEH TP0665S5XXXXXXXX i EH &=

s BMNERAR] ARO® EMHUHUMEREN
ENBEEMSKERE®.

» 637489 FT#H S HNEIINET -
o 104302 T 4% P39124-100 ITiE /AT =
o 104453 FF4EHE P39344-100 IR TI R
o 637491 T HMEABER W EN ZE IR,
o 637464-X43 AT # BT TEL{F.
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e
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AC - 66516 AN- 67195-2 ARO RGZAMNENBERREFE FXE
AA- 66516-1 AV - 671953 LW s 5 EHKE., R #H R =2
¢g - ggg}gg m g;]ggg WERBASIMBMAL. ZREGRERNENE
T eetlee TV 671959 gAH, ARO REGR &N BN MEINGE, B
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TP0665S5XXXXXXXX (zh) 33



e

H

|

A

TPO665S5XXXXXXXX MEN RA D TeBEF. BFEMFEH
BHigE, FREKEREL. RIBEEE, REMRK
BN EIRE

BRETENETREN, EMAMRATUEENARENS

SHIBEYHIR 5 ISR HE.
)igﬁgg?ﬁﬁﬁﬁiﬁﬂﬂ%ﬁi FESEEEHURG

21 EH

BIERBATIRRERR
TR, LR F—ERR.

TBIIE RM552S-XXX-XX SUEEFHEEN M EHIRIEFME 2
LR “Z8E .
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- NEIEHSIE

- IREA I

- RE=STERAT R

- RIEHSHE
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WBEHEIAREN, (FK)
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BER =27V

O
TP0665S5XXXXXXXX

AR EAH. |/E. XVTFVA, #7R: 8-26-10

BRI Z 2.7 )U: AFOB65SXXXXXX-XX-X R > 77 (97999-1510), 66516-X 74 0T —7 1> 71 (pn (REV. A)

97999-1099), 67195-X 7407 —7t>/71) (pn 97999-841), RM5525-XXX-XX 27R A k1) 7 I /Z Ls (pn

97999-1445) & 5-636 —fiXHI1EER (pn 97999-636).

I lat " RS TS RT Ly

65:1 kb3 A0

6" A bO—% 557702

[[j] REANCHFT Z 27 IV E ERR<BHH TTEL,

AEREDFEAT ISR E

COIEHREFEAEICFETDIERENRETY, SEDBBOHITRELTEWVTLIEEL,

Ble¥xv b

BEHMOHBEENL— MEBRDOY—ERFDRER
S BTslc, MEDAROCA /N —Y DI+ A FH L
TLIEEWY,

I7—E—2€7 > 3DIEIEH 637489,

104302, P39124-1007 1 JLZ/LF 1 L—2 DIEER,
104453 , P39344-100 77 /L% /L F 1L —2DIEEH,
637491, )7 NS LY — ) VEERA,
637464-X43 N S8R TIRDIEEEHR ,

ETIVICEE T %EHAE

5 XXXX

TP0665S

>
>

AV Al
TP - 2RA K

IT7E=2H4X

06 - 6"

R 7LEE

65 - 65:1

Iy B TVT7IV
S - FavIFrIvI/H—RVEH —

UL AZAIV
5 - 557702/ (400 Ibs)
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